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DRAWING RELEASED
KIT COMPONENTS A S/10/02 | 7429| PL DS
Y644M DIELESS TOOL ALTERNATE HYDRAULIC TOOLING (NUMBER OF CRIMPS)
HYLUG™ TERMINAL HEAT SHRINK
COLOR WIRE STRIP MAX
ALUMINUM KIT CAT NO. STUD SIZE MAXALUMINOMOR | CODE DIEINDEX | * "B 2t | VoL TAGE LISTING
COPPER CONDUCTOR CONDUCTOR Y35, Y750, Y45, Y46,
%%TMAQS’S QTY C@T@égs‘ QTY RANGE CR?JPS ACCOMMODATED BAT750, BAT35 v4gB Y60BHU
ACCOMMODATED
YABCA3S56T14EK1L YASCA3S56T14E | 1 | HSB38FRL1S0E | 1 va 8 AWG 1 8 STR USBCABT (1) Blue 374 11/16
YA2CA5S53T14EKL YA2CA5S53T14E | 1 | HSB34FRL350E | 1 )
6-2AWG 1 2 STR U2CABT (1) Pink 348 1-3/16
YA2CALSO1T516EKL | YA2CA1SOIT516E | 1 | HSB34FRL350E | 1
YA27A10S76T516EKL | YA27A10S76T516E| 1 | HSB1OOFRL300E| 1 5/16 1-3/0 1 3/0 U27ART (2) C27AR (1) | L27ART (2) Ruby 467 1-3/16
YA32A8N106T516EKL | YA32A8N106T516E| 1 [HSB112FRL450E| 1 4/0 - 400 kemil 1 400 kemil U32ART (4) C32AR (2) | L32ART (2) Green 472 2-5/16
YA30AIN131T12EK1 | YA30AIN131T12E [ 1 [HSB112FRL350E|[ 1 ] ] ALOCU-HV UL & CSA
2/0 - 300 kemil 1 300 kemil U30ART (2) C30AR (1) L30ART (1) Blue 470 1-5/8 SYMBOLS
YA30AIN131T12EK2 | YA30AIN131T12E | 2 [HSB112FRL3S0E| 2 600V
YA34A7N131T12EK1 | YA34A7N131T12E [ 1 |HSB112FRL350E|[ 1 ) _ )
4/0 - 500 kemil 2 500 kemil U34ART (4) C34AR (2) | L34ART (2) Pink 300 1-11/16
YA34A7N131T12EK2 | YA34A7N131T12E | 2 [HSB112FRL3S0E| 2 1
YA36A9N131TDI2EK]1 |YA36A9N131TDI2E[ 1 |HSB112FRL350E| 1 . ) :
250 - 600 kemil 2 600 kemil U34ART (4) C34AR (2) | L34ART (2) Pink 300 1-11/16
YA36A9N131TDI2EK2 |YA36A9N131TDI2E[ 2 |HSB112FRL350E| 2
YA39AIN131TDI2EK]1 |YA39AIN131TDI2E[ 1 |HSB112FRL350E| 1 - i i i -
500-750 kemil (Aluminum 2 [750 kemil (Aluminum only.) U34ART (4) C34AR (2) | L34ART (2) Pink 300 1-29/32 ALICUHY 500 - 750
YA39AIN131TD12EK2 |YA39AIN131TD12E| 2 [HSB112FRL350E| 2 or 500 kcmil copper only.) AL9CU-HV 500
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TEXT INFEIRMATIEIN/

(SEE TABLE)

FRONT

NOTES:

HYLUG ™ TERMINAL(SY AND HEAT SHRINK ARE PACKAGED IN POLYBAG TOGETHER AS A KIT.
ALL APPROPRIATE INSTALLATION TOOLING AND DIE INFORMATION IS PRINTED ON FRONT OF POLYBAG.
INSTALLATION INSTRUCTIONS ARE PRINTED ON BACK OF POLYBAG (EXAMPLE ONLY).

INSTALLATION INSTRUCTIONS CONNECTOR (ENGLISH)
Strip langih and wire brush exposed arsa.
2. Insart the conductor al :ne way into the connector.
3. Crimp the connector to the conductor with the propar numbar of crimps.
MOTE: Whaen uging dislass tool on aluminum connectons leoulnng 2 crimps, the crimps must
overlap and b postioned betwean tha knurl marks. The first crimp shall be placed closest to the pad (See illustration).
HEAT SHRINK SLEEVE:
1 Wupe he assembly clean ana slip heat shrink over the connection.
For or af two bolted together, dign edge of heat shrink approxsmately 1/16" (5 mm)
beyond krurd mark or color nmﬁ closest to tongua (See ilustration).
- For splices or reducers, center ihe haat shrink over the connector.
3. Apply heat to the heat shrink tube with torch or heat gun. Begin heating in the middle maving back and forth avenly ovar antire
length and circumlerance to achieve a uniform coverage.
4. Discontinue heat when the tubing assumes the shape of the connector(s)

INSTRUCCIONES DE INSTALACION CONECTADOR (ESPANOL)
1. Elimine el aislante, segun longitud recomendada y cepille con carda de alambre la porcidn expuesta del conductor,
2. Cologue al conductor hasta el fondo del conactador.
3. Ejecute el pransado del ooneclsdor a través de Ia harrarmienta, aseouranuo un adecuado nimero de prensados.
NOTA: Cuando utilice her de dades, de aluminic que requisren 2 aplicaciones, asegure
que la posicidn de las aplicaciones sea dentro de las marcas o lineas. Primera apiicacién del lado de la lengueta (Ver llustracicn).

FUNDATERMO-CONTRACTIL:

1. Limpie bien et asamble y daslice la funda termo-contractil sobre 1a conaccidn

2. - Paraterminales o antra dos ntos, Ia orilla de la funda termo-contractil
aproximadamente 1/6 inch (Smm) mas alld de la marca o Banan de color mas carcana ala (Var ilustracion)
- Para empalmes y reduciores, centrar la funda sobro el i

3, Aplique calor scbre la funda termo-contractil con un mecharo o la pistola de calor. Comenzandoe a calentar del centro hacia los

lados hasta que la funda quade, perfectamante adherida, en forma uniforme en tada lo large y Su Greunterencia
4. No aplique mas calor, cuando la funda tome la forma del conestadones)

NOTICE D'INSTALATION CONNECTEUR (FRANGAIS)
1. Dénudaz la cable sur la longuaur recommandée el ulilisez une brosse mélallique pour rattoyer a panie concermee.
2. Insérez compiitemant le cable dans la connectaur.
3. Sertissez lo connecteur au cable avec le nombre de coMPrassions approprié.
NOTE: Pour d'utdisation d'outil sans ma\m:a Sur connecteurs aluminium gui requidrant 2 COMPrassions, vous devaz Suparposer
P i antra las ma P situde prés de la plage du connecteur (Voir illustration).

GAINE THERMORETRACTABLE :
1. Nettoyez ia connexion @ lnsérez dans la gaine.
2. - Pourles cosses ou assembiages constitué o6 2 cosses boulonnées ensemble, alignez e bord de la gaine & environ 178 inch (5 mm)
au-dela ce la marqua moletée ou bande de coueur la plus proche de la plage du connectaur {Voir llust ration).
- Pour les manchons ou reducteurs, centrez la gaine sur e connecteur.
Appliquez la chaleur & la gaine avec une torche ou un pistolet & chaleur. Commancez & chautfer le milieu da la gaine en
vous déplagant dans les 2 sans sur toute sa longueur et sa circonférance de manibre & assurer une contraction unifarme.
Arrder dio chaufler gquand la gaine a pris la forme du (des) connecteur(s).
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