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NOTES: REVISIONS
1 LIGNE DE FUITE: 37.0"/940mm ZONE [REV. DESCRIPTION DESSINEPAR| DATE  |APPR.
2 JerEDARC 150/ 38imm A5 AJOUT DU DIAMETRE MINIMUM DU JOINT D'ETANCHEITE SOUS LA BRIDE
i ggﬁ;iﬁf Lg‘&'ﬁii_ 573‘8'5\/: F4 A NOTE #11: LA POSITION DU BOUTON PEUT ETRE DIFFERENTE DU DESSIN. J.CLICHE [2017-05-25| Y.V.
: . B5 LA TOLERANCE SUR L'ANGLE DES PLAGES PASSE DE +1° A +2°
5 TENUE SOUS TENSION 60 sec. : 55kV
6 BIL: 150kV
7 ESSAI DE ROUTINE SELON: CEI 60137
8 COUPLE MAX. SUR ECROUS DE BRIDE: 70 Ibf-pi/ 949 N-m
9  POIDS: 269 1b / 122.0 kg
10 TEMPERATURE MAXIMUM D'UTILISATION : JUSQU'A 130°C / 266°F
LA POSITION DU BOUTON DE PRISE DE MESURE PEUT ETRE DIFFERENTE DU DESSIN. (&)
PLAQUAGE A L'ARGENT SELON ASTM B700, TYPE 1, GRADE D, CLASSE N, A
SANS COUCHE DE NICKEL, DE 13 A 20 MICROMETRES D'EPAISSEUR.
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SUR UNE PLAGE PLAQUEE A L'ARGENT ORIENTATION DE LA PLAGE INFERIEURE
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