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ÉTAMAGE SELON ASTM B545, ART. 4, CLASSE DE SERVICE C, DE 320 µpo D'ÉPAISSEUR MINIMUM.

521 20.5
NIVEAU D'HUILE MIN.

ZONE POUR T.C.

10.6270

462 18.2
HAUTEUR ISOLANTE

  22.5°±2°  

2500A

7
250kV

58.3 kg / 129 lb

1290mm / 50.8''
528mm / 20.8''

3
2
1

4
5
6

8
9

52kV

105kV

54.2 N· m / 40 lbf· pi
CEI 60137

et il est expressément entendu qu'il est soumis avec le consentement qu'il ne devra pas être reproduit ou 

retourné à la demande de Electro Composites (2008) ULC. Tout droits réservés.
directement ou indirectement aux détriment des intérêts de Electro Composites (2008) ULC, et devra être 
copié dans son ensemble ou en partie ou utilisé dans le but de fournir des informations à d'autres, ou utilisé 
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Ce dessin est la propriété exclusive de Electro Composites (2008) ULC, ne fait pas partie du domaine public 

12 APPLIQUER UN COUPLE DE SERRAGE MINIMUM DE 40 lbf· pi SUR 
L'ÉCROU DU TENSIONNEUR (VOIR ZONE A6)

APPLIQUER UN COUPLE  DE SERRAGE MINIMUM DE 250 lbf· pi  SUR  L'EMBOUT FILETÉ.
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±0.25 MODÈLE: 250-025-T-925-00

1
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S-4407-8878          NR

NOTES:

COUPLE MAX. SUR LES ÉCROUS DE BRIDE:

TENUE SOUS TENSION, 60 sec. :

CLASSE DE TENSION:

LIGNE DE FUITE:
LIGNE D'ARC:

POIDS:

ESSAI DE ROUTINE SELON:
BIL :

COURANT NOMINAL:

DESSINÉ PAR

GESTIONNAIRE DE PROJET:
GÉNÉRÉ PAR:

DESSIN NO.

PAGE

VÉRIFIÉ PAR:

INGÉNIEUR DE PROJET:

TITRE:

DATE:

RÉVISION

ÉCHELLE

FORMAT

(SAUF INDICATIONS CONTRAIRES)

(SAUF INDICATIONS CONTRAIRES)

TOLÉRANCES GÉNÉRALES

ENLEVER LES BAVURES
ARRONDIR LES COINS VIFS

LES DIMENSIONS SONT
EN MILLIMÈTRES

X. ±2.4
±1.6.X
±0.8.XX
±0.2.XXX

TRAVERSÉE SDC    52kV, 2500A
ANGLES

±0.8RAYONS

POUR ASSURER UN BON CONTACT ÉLECTRIQUE ENTRE LE TUBE ET L'EMBOUT FILETÉ, 

2015/11/17

APPR.DATEDESSINÉ PARDESCRIPTIONREV.ZONE

RÉVISIONS

NO ITEM QTÉ NO. DESSIN NO. PIÈCE DESCRIPTION NOTE / MAT'L 

LISTE DE PIÈCES

8 1 S-7253-6834-2 EMBOUT FILETÉ 2-12 (AVEC ÉTAMAGE) CUIVRE

7 1 S-1001-2022 ASSEMBLAGE PRISE DE MESURE ALUMINIUM

6 1 S-3529-2532 CAPUCHON CUIVRE

5 1 S-4407-8990 ASSEMBLAGE DRAW ROD CUIVRE / ACIER

4 1 S-4407-8989  ASSEMBLAGE TUBE CUIVRE

3 1 S-4407-8988 ASSEMBLAGE ÉCRAN CUIVRE

2 1 S-5741-5476 BRIDE ALUMINIUM

1 1 S-4407-8878 -001 ENVELOPPE, RÉSINE CYCLOALIPHATIQUE EC-APG-02

7 82 63 1

PLAQUE SIGNALÉTIQUE

5

11

10

4

2-12 UN-2A

1.76

±.12564.213±3.181631

±2.39780.00 ±.09430.709
33.5851

105.3 4.15

112 4.4
2.95

PLAT

.7519.1

10.13

18.0

75.0

.71

2.3660.0

1.38

2.0050.8

35.0

2X 257.4
.7118.0

101.6 4.00

9.34237.2

44.7
51 2.0

A

A

40.0

22.5°

1.57

11.38

TYP.
45°

±.10

9.843250.00CB

±2.5288.9

15.9[0.63] X 8
À TRAVERS

DE

111.0 4.37
JOINT D'ÉTANCHÉITÉ MIN.

  40 lb· pi   

SECTION A-A
ÉCHELLE 1 : 5

TIGE , ÉCROU, RONDELLE
ET TENSIONNEUR INCLUS
DANS L'ASSEMBLAGE DU 
DRAW ROD

12

B

63.5

1.0927.6

2.50

25.4 1.00

JOINT TORIQUE 
EN VITON: 2-329

DÉTAIL B
ÉCHELLE 2 : 3

1.132-12 UN-2A x 28.6

1.0025.42-12 UN-2B x 

8.9 .35
SANS FILET
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